
综合精度优于0.1%，非线性优于0.01%

显示分度9999.99

高速度采集可达到4000次/s

数字信号RS485输入

高精度采集  精度优于0.01%

供电电压12~30V DC, ＜5W

-20~70℃ 相对湿度＜90%（无结露）显
示

控
制

仪
表

Display control instrument

D054N 显示控制仪表

Display control instrument

外形尺寸 External Dimension

产品综述  Product  Reviews

特性：

Characteristic:

安装⽰意图�installation diagram

以太网口支持MODBUS-TCP协议和自定义协议。

D054N仪表配置2个RS485串口，一个以太网口。 

RS485执行MODBUS-RTU协议、ASC主动上传和

HEX快速主动上传协议。MODBUS协议支持03读命令

和10H写命令。主动上传协议提供最小延迟最快速度

的主动上传协议。

D054n instrument is equipped with two RS485 serial ports and 

one Ethernet port. RS485 implements MODBUS-RTU protocol, 

ASC active upload protocol and hex fast active upload 

protocol. Modbus protocol supports 03 read command and 

10h write command. Active upload protocol provides the 

minimum delay and the fastest active upload protocol.

The Ethernet port supports Modbus-TCP protocol and custom 

protocol.

端口介绍 Port introduction

技术指标�Technical index

25

21

38

132

72

开孔尺寸：133+0.5/73+0.5

安装示意图
140

80

连接PC或PLC的485

通讯线

连接扭矩AB通讯线

二路开关量输入

四路开关量输出

以太网接口输出

工作中

扭矩 HI LOOK

4.82 Nm
转速 功率

HI LOOK
31rpm 15

W
A 长按参数修改 B 长按清零 C 切换曲线

长按进入主菜单

清零

翻页

进入子操作界面后按键功能改变，请阅读详细说明书中各界

面具体操作方法。

通讯标志

通讯

Modbus通讯中标志位

正在运行比较输出标志

大于扭矩上限 正常工作区间

小于扭矩下限

高于转速上限

正常转速工作区间

低于转速下限

仪表界面�Instrument interface
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Display control instrument

应⽤领域�Application

仪表界⾯�Instrument interface

区间比较
响应时间

＜1ms

1
上下限比较

选配以太网接口

Modbus-TCP协议

显示实时/历史/

工作曲线

485的Modbus

-RTU协议

RS485

0.5mm²屏蔽双绞线

A接A B接B GC接通信地

执行Modbus-RTU协议和主动发送协议

按钮或者寄存器节点的连接

I1

GD

O  输出设备与开入的连接

I2

GD

C

φ+

φ-
外供电源

+V

XI+

XI-

GND

PLC输入

PLC

开入       开出

O1

GD

O2

GD开关量输入

几种典型接线方式

开关量输出

几种典型接线方式

电机控制

0
.5

-1
.0

m
m

²多
个

软
线

I1 I2 01HO2 GDH   1O GD B2 5.5VB1A2 GC02 A1

-24V+
10-30V供电

0304
蓝线  黄线

10A 220v AC
10A 28v DC

2 1

4 3

6 5

8 7

I1 I2 01HO2 GDCHH   1O GDCH 5.5V B1CL GC02 A1

-24V+

0304

继
电

器

AC 220V
N

3
8
0
V

 

A2 A1

L

L3

L2

L1 

1

3
5
7

2

4
6
8(+)

继电器型号

JQX-13F(D)

24V+24V-

L N

连接电机

及继电器

工作中

扭矩 HI LOOK

4.82 Nm
转速 功率

HI LOOK
31rpm 15

W
A 长按参数修改 B 长按清零 C 切换曲线

0

参数修改

0

2

单位

小数点

普通密码
0

地址：284
0  min
4  max

参数值：

A�修改 B�返回 C�下⼀个 D�下⼀页

100000

50rpm

高级密码

曲线线发门限

Y轴零点对应扭矩
0.00Nm

提示：
0-N.m
1-K.Nm
2-mNm
3-Kg f.m
4-Kg f.cm

页码：1/5

50.00

参数修改

50.00Nm

0.00Nm

扭矩比较上限

扭矩比较下限

转速比较上限
1000rpm

地址：000
-999.99  min
9999.99  max

参数值：

A�修改 B�返回 C�下⼀个 D�下⼀页

0rpm

2d

转速比较下限

比较限回滞

比较方式
0

提示：
扭矩大于
该值OUT1
输出信号

页码：1/2

数据维护

输入 011 恢复出厂值

输入 020 数据备份

输入 030 恢复数据备份

0000输入命令码：

4.82
rpm

4000

3000

2000

1000

Nm

工

作

曲

线

Nm

8

6

4

2

W

800

600

400

200

0��  �3��  �6� �� 9�� � 12��  �15��  �18� � �21�� ��24���  27 ��s

系统菜单

系统参数

A�修改 B�返回 C�下⼀个 D�下⼀页

通讯、显⽰、�码
等设�

比较参数

初始化


